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Fallstudie pa bruk - Korrelation mellan k@k
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Projektet DigiPulp — Férbdttrade processer O
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Egenskapsmodeller for rundvirke baserat
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Egenskapsmodeller for sagverksflis
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Vidareutveckling — modell for vedatgangstal

Parametrar vid berdakning av
vedatgangstal (m3fub ved per kg
producerad massa/papper)

Vedens torr-radensitet

Massautbyte (torrtankt ved)

Vedforluster (torrtankt ved) =
lagringsforlust + renseriforlust

Kvistrejekt (absolut torr massa)
Fiberforluster (absolut torr massa)

Blekforluster (ingar i massautbytet)
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Medskick fran DigiPulp skgsk
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Intern Standardisering Fler dataflodes-
kommunikation och lagring av demonstrationer
skog © industri processdata i storre skala
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