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VAD AR LCDM? — EN FORSTUDIE! 2017-2019

Det var ett projekt dar vi ville vacka Svensk industri! Vi insag ganska snabbt att vi i Sverige ar langt efter

andra delar av varlden nar det galler "tanket” kring Interoperablitet.

The industry challenge and AKSO’s response

PilA

Process Industrial IT and Automation

Oil and gas companies are questioning
the efficiency of the industry

- Aker Solutions has taken up this

challenge
- Unnumbered improvements within the
company
- Initiatives together with clients and
various industry partners

One part of our effort is Iqokin(['; at how
data can be exploited to its ful
[)_otentlal in order to reduce cost and
ime of engineering

This presentation will elaborate on how
the ISO 15926 Part 12 DL ontology is
used as a basis for structuring,
navigating, finding the information and
support efficient reuse once found

<plant>

IS AkerSolutions



LCDM PILOTEN, LCDM ETAPP |

‘/%A * En modell av processbilden skapad enligt Dexpi
* Data utbytet sker "Progressivt” enligt modellen nedan.

51FC

v%gj
51PP001 51PP002 57,3,3003[ i 51PP004| 51PP005
51TA102

51PU101 | |

51LC
10y

PROGRESSIVE HANDOVER

Usefull Information

Recieved By Operations

PRE BASIC DETAILED OPERATE
STUDY / ENGINEERING f/ENGINEERING CONSTRUCT JCOMMISSIONING



Initiatio
Digital Twin in EPC n from

3 Owner
/Supplier toolset Operator

Prestud Basic Detail Installa Commiss Operation &
y Design Design tion ioning maintenance
e

Klassnings

Klassnings regler
regler P&ID P&ID —
SIEMENS - p—— T
. Design
p
Issued Basic
«d HEXAGON ued B
P&ID +
material
data Klassnlngs

regler

Common library of
transfer formats

Digital Twin of the
plant @Owner

Operator -
(Different set up and
maturity at different

owners)



Avrapportering

LCDM fas| Har projektet fortsatt eller genererat fortsattningsprojekt sedan slutrapporteringen? *

Under projektet beslutade projektgruppen att bilda féreningen Swedish Industrial Interoperability
Association, SEIIA som skall verka som stéd fér Svensk industri kring Interoperabilitet och
informationséverlimning i en anl3ggningslivscykel. Under projektet pibdrjades internationella
samarbeten med olika crganisationer som ar uppbyggda pa samma st om SEIIA och det arbetet
har sedan intensifierats. Redan under ansokan till LCDM projektet hade en Fas2 definierats
prelimindrt och nar SEIIA bildades gjordes en ny ansikan om uppfdliningsprojekt i form av LCDM
Fas2. Detta projekt pagar nu och kommer avslutas under bérjan av 2021. Som filjd av forsta
LCDM projektet har ocksa flera nya projekt initierats. Dels har det internationella samarbetet ach
da frimst det Nordiska resulterat i planer pa att gemensamt mellan Sverige, Finland och Norge
ansika om ett Europeiskt utvecklingsprojekt kopplat till ECSEL. Under aret har ocksa ett
ytterligare projekt initierats kring Interoperabilitet och industrins behov av att ta hand om
informationsarvet som 3r analogt. Att med hjalp av Al tolka PI&D scheman inom industrin och
gora dem kompatibla med modern XML hantering enligt det Tyska initiativet DEXPI som SEIIA har
ett titt samarbete med. Sammanfattningsvis har det intemationella samarbetet varit mycket
framgangsrikt och Swverige har etablerats sig som en av de aktérer som aktivt jobbar far higre
Industriell Interoperabilitet. Aktiva samarbeten idag, IOGP - CFIHOS England, USPI-ML- Holland,
DEXPI - Tyskland, ThTh Finland, PCA Norge, Mimosa - USA. IAAA - Japan.
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- From a big EPC in Swedish P&P industry.
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HISTORY - FUTURE
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- {&SCACDVAKIN I :
e, S = »CFIHOS | - »CFIHOS > Arrowhead fPVN >
> LCDM >) LCDM-Fas2 > > NIC-SE » DS IndTech ICS >
> 2017 >> 2018 > 20|9 >> 2020 »> 2021 >> 2022 >> 2023 >> 2024 D> 2025 >> 2026 »
ISO 15926 - IEC/ISO 81 346 1S0 15926-14 to ISO 23726
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